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AFPB(-F) 2 /VFQ 2(1) DN 15-125, VFQ 22(1) DN 65-250

Danifi

i ©
MAINTENANCE
FREE 3mm SW13, 19, 36, 46
0 DN 15-50 DN 65-250 DN 15-125
T _.=150°C T =150°C T =200°C

adapter
003G1780"

AF (2x)*

Chamber
VFQ22 (1)

VFQ22(1) + AFPB 2%

AF (Tx)*

VFQ22(1) + AFPB-F 2?

Bellows
VFQ2

adapter
003G1780"

g @) TS 150°C

VFQ 22

VFQ 2 DN 15-50

@) Ton>150°C
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AFPB(-F) 2 /VFQ 2(1) DN 15-125, VFQ 22(1) DN 65-250

— Return mounting

(3]
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VFQ22
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Indirectly connected heating system

Direct-connected heating system

@ ArPB(-F) 2/VFQ 22(1) DN 65-250
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AFPB(-F) 2 /VFQ 2(1) DN 15-125, VFQ 22(1) DN 65-250

(6]

Instructions

T

T<120°C
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AFPB(-F) 2 /VFQ 2(1) DN 15-125, VFQ 22(1) DN 65-250
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AFPB(-F) 2 /VFQ 2(1) DN 15-125, VFQ 22(1) DN 65-250
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AFPB(-F) 2 /VFQ 2(1) DN 15-125, VFQ 22(1) DN 65-250
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VFQ 22(1) DN 65-250
Weight
DN - B H B one | PN25 [ PN 40

mm kg

65 290 237 473 396 28 29 31

80 310 237 473 396 33 34 36

100 350 272 547 472 52 53 57

125 400 268 582 514 71 72 79

150 480 326 670 610 123 126 135

200 600 361 773 712 230 236 286

250 730 419 843 783 382 392 441

T
[2a]
VFQ2DN 15-125
Adapter
003G1780
DN 15 | 20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 65 | 80 | 100 | 125
L 130 | 150 | 160 | 180 | 200 | 230 | 290 | 310 | 350 | 400
B | mm| 213 | 213 | 239 | 239 | 241 | 241 | 276 | 276 | 381 | 381
H 267 | 267 | 304 | 304 | 323 | 323 | 440 | 440 | 575 | 575
AFPB 2 Actuator
Size | @A | H, Weight (kg)
(cm?) mm AFPB 2 PN 16 | AFPB 2 PN 40
160 | 230490 12,5 25
320 300490 17 37
Total installation height of the controller (VFQ 22(1) valve
+AFPB 2 pressure actuator) is sum of H, and H,
[
=] o
<
2 e =
240 298
Seal pot V1 Seal pot V2

AFPB-F 2 Actuator

Size @A H, Weight (kg)
(cm?) mm PN 16 PN 40
160 230 200 8 10
320 300 200 13 19

Total installation height of the controller (VFQ 22(1) valve + AFPB-F 2
pressure actuator) is sum of H,and H,

@10

I

40
SW22

GYa
SW19

Compression fitting Shut offvalve
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AFPB(-F) 2 /VFQ 2(1) DN 15-125, VFQ 22(1) DN 65-250

Danifi

Safety Notes

Prior to assembly and commissioning
& to avoid injury of persons and damages

of the devices, it is absolutely necessary
to carefully read and observe these instructions.
Necessary assembly, start-up, and maintenance
work must be performed only by qualified,

trained and authorized personnel.

Prior to assembly and maintenance work on the
controller, the system must be:

- depressurized,

- cooled down,

- emptied and

- cleaned.

Please comply with the instructions of the
system manufacturer or system operator.

Definition of Application

The controller is used for flow rate limitation
and differential pressure control of water and
water glycol mixtures for heating, district
heating and cooling systems.

The technical data on the label plates determine
the use.

Scope of Delivery @
Y accessory sold separately,
2 Impulse tube set - accessory sold separately

Assembly
Admissible Installation Positions @

(M media temperatures up to 150 °C:
Can be installed in any position.

(@ media temperatures > 150 °C.
Installation permitted only in horizontal
pipelines with the actuator oriented
downwards.

Installation Location and Installation Scheme @
AFPB(-F) 2 / VFQ 22(1) Return mounting O

Valve Installation @

1. Install strainer ) before the controller.
2. Rinse system prior to installing the valve.
3. Observe flow direction (2) on valve body.

Flanges ®in the pipeline must bein

& parallel position and sealing surfaces
mustbe clean and without any
damage.

4. Install valve.
5. Tighten screws crosswise in 3 steps up to the
max. torque.

Actuator Installation @

The actuator stem must be screwed
into the valve stem. Spring on the
pressure actuator is factory adjusted
(released) for proper installation.

AN

1. Remove the spindle protection cup and
release the valve spindle by removing the
nut, washer and cardboard tube.

2. Align the actuator stem with the valve stem,
connect both stems and turn gently the whole
pressure actuator clockwise with both hands,
until the stems are fully connected (valve stem
fully screwed into the actuator stem).

3. Release the uninon nut by pulling out the
blocking spring.

4. Tight the union nut

5. Release the pressure actuator by turning it
counter clockwise for approximately half a
turn.

6. Observe the position of impulse tubes
connection to the valve and align the
actuator accordingly.

7. Hold the actuator in the position and tight
the union nut to the valve with 100- 120 Nm
torque.

Impulse Tube mounting @

Connection of impulse tubes in the system -
Overview
1. Installation in return flow (D.

Connection of impulse tube set @

Connect impulse tube set AFPB(-F) to middle
connection.

Forinstalation of impulse tube sets,
please observe the Installation
Instructions forthe Impulse tube sets.

Connection to the Pipeline @

- Which impulse tubes to use?

The impulse tube set AF (2x) @ () can be used:
Order No.: 003G1391

or use the following pipes:

Stainless steel | @ 10x0.8 DIN 17458, DIN 2391
Steel @ 10x1 DIN 2391
Copper @ 10x1 DIN 1754

No connection downwards/upwards (2), could

bring dirt/air into an impulse tube.

1. Cut pipe in rectangular sections 3 and deburr.

2. For copper pipe: insert sockets @) on both sides.

3. Verify the correct position of the cutting ring 3.

4. Press impulse tube (§) into the threaded joint
up to its stop.

5. Tighten union nut ) Torque 40

Insulation @
For media temperatures up to 120 °C the
pressure actuator may be insulated D.

Dismounting ®

Danger
Danger of injury by hot water

VAN

Prior to dismounting depressurize system or
use shut off valves on the impulse tubes! 1)

A A

Carry out dismounting in following steps: @

1. Fasten pressure actuator with the safety
bands to the fixed points in surroundings

2. Before releasing the actuator, fully release
the union nut

3. Hold the pressure actuator with both
hands, and release it by turning it counter
clockwise ~30 turns. During turning, control
the actuator weight all the time to prevent
unexpected fall of detached actuator.

4. Carefully remove the actuator from the valve.

Before installing actuator back to the valve,
setting spring must be fully released again.

Leak and Pressure Test

"Danger of injury by heavy weight of

A pressure actuator. When dismounting

the pressure actuator from the valve,
controlthe actuatorweight allthe time to
prevent unexpected fall of detached actuator
and potential injuries due to the heavy weight!"
Topreventdamages on thediaphragm
pressure must be constantly and simultaneously
increased at the + and — connection () until the
maxtesting pressureis reached.

In case of higher test pressures, remove impulse
tubes at the pipelines (0.

Observe nominal pressure Q) of the valve.

Max. test pressure must not exceed the plant
testing pressure and must always be lower than
1.5 x PN

Non-compliance may cause damages at the
actuator or valve.

Filling the System, Start-up ®
Thereturn flow pressure @) must not
exceedthe supply flow pressure ).

Non-compliance may cause damages at the
controller 3.

1. Open shut-off devices @) that are possibly
available at the impulse tubes.

2. Slowly open valves in the system.

3. Slowly open shut-off devices (8 in the supply
flow.

4. Slowly open shut-off devices (8 in the return
flow.

Putting out of Operation

1. Slowly close shut-off devices &) in the supply
flow.

2. Slowly close shut-off devices () in the return
flow.

Set-point Setting
First set the differential pressure.

Differential Pressure Setting ®
1. Loosen counter nut (D).
2. Unscrew adjusting throttle (2) up to its stop.
3. Start system, see section “First Start-up”
4. Completely open all shut-off devices in the
system.
Set-point range see rating plate 3
Set flow rate on a motorized valve @) over
which the differential pressure is controlled,
to about 50 % (5
7. Adjustment
- Observe pressure indicators (§)
- Turning to the right @) increases the set-
point (stressing the spring)
« Turning to the left 8 reduces the set-point
(un-stressing the spring)
- The set-point adjuster (§) may be sealed.
- Release the not yet used pointer (0), move
it to the set position and fix it with the
screw

ow
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AFPB(-F) 2 /VFQ 2(1) DN 15-125, VFQ 22(1) 65-250

Danfi

Adjustment of Flow Rate Limitation

The flow rate is limited by adjusting the stroke
of the adjusting throttle @Q.

The system mustnotbe running!

& When closing the adjusting throttle
(step 3), the regulator could be
damaged.

1. Screw in adjusting throttle @@ up to its
stop.
— Valveis closed, no flow.

Pre-condition:

Esure that the valves @D® are completely
open.

1. Observe heat meter indicator

2. Turn @) toincrease the flow rate:

- counterclockwise for DN65-150

- clockwise for DN200-250

3. Turn 3 to decrease the flow rate:

- clockwise for DN65-150

- counterclockwise for DN200-250

When the adjustment is completed:
1. Tighten counter nut @@.
2. The adjusting screw may be sealed

Dimensions, Weights ®

Flanges: connection dimensions acc. too DIN 2501, seal form C

DEUTSCH

Sicherheitshinweise
Um Verletzungen von Personen und
A Schaden am Gerat zu vermeiden, ist es
absolut notwendig, dass vor Montage

und Inbetriebnahme diese Anleitung sorgféltig
gelesen und die Anweisungen befolgt werden.

Notwendige Montage-, Inbetriebnahme-
und Wartungsarbeiten dirfen nur von
qualifiziertem, geschultem und autorisiertem
Personal durchgefiihrt werden.

Vor Montage- und Wartungsarbeiten am Regler
muss das System

- drucklos,

- abgekunhlt,

- entleertund

- gereinigt sein.

Die Anweisungen des Systemherstellers oder
Netzbetreibers muissen befolgt werden.

BestimmungsgemaéaBe Verwendung

Der Regler wird zur Differenzdruckregelung
und Volumenstrombegrenzung von Wasser und
Wasser-Glykol-Gemischen in Heiz-, Fernwarme-
und Kihlungsanlagen eingesetzt.

Die technischen Daten auf den
Kennzeichnungsschildern sind fir die
Verwendung mafBgebend.

Lieferumfang @

Y Zubehor separat erhéltlich,

2 Steuerleitungssatz - Zubehor separat
erhaltlich.

Montage
Zulissige Einbaulagen @

@ Medientemperaturen bis 150 °C:
Beliebige Einbaulage.

(@ Medientemperaturen >150 °C.
Einbau nur in waagerecht verlaufenden
Rohrleitungen mit nach unten gerichtetem
Druckantrieb zulassig.

Einbauort und Einbauschema @
AFPB(-F) 2/VFQ 22(1) Einbau im Rucklauf ().

Einbau des Ventils @

1. Schmutzfanger @) vor dem Regler einbauen.

2. Anlage vor dem Einbau des Ventils spllen.

3. Flussrichtung ) auf dem Ventilgehause
beachten.

Flansche ®)in der Rohrleitung miissen

& parallel angeordnet, Dichtfldchen
mdissen sauber und unbeschddigt
sein.

4, Ventil einbauen.
5. Schrauben tiber Kreuz in 3 Schritten bis zum
max. Drehmoment anziehen.

Einbau des Druckantriebes @

Die Druckantriebsstange muss in die
Ventilstange eingeschraubt werden.
Die Federam Druckantrieb ist fiir
einen ordnungsmd@igen Einbau ab
Werk voreingestellt (entspannt).

1. Spindelschutzkappe entfernen und
Ventilspindel durch Entfernen von Mutter,
Unterlegscheibe und Papprohr I6sen.

2. Antriebsstange auf die Kegelstange
des Ventiles ausrichten, beide Stangen

verbinden und den gesamten Druckantrieb
mit beiden Handen leicht im Uhrzeigersinn
drehen, bis die Stangen vollstandig
verbunden sind (Ventilstange vollstéandig
in die Antriebsstange eingeschraubt,

ca. 30 Umdrehungen).

3. Uberwurfmutter durch Herausziehen
der Sperrfeder I6sen.

4. Uberwurfmutter festziehen.

5. Druckantrieb durch Drehen gegen den
Uhrzeigersinn (ca. eine halbe Umdrehung)
|6sen.

6. Stellung der Steuerleitungsanschlisse
zum Ventil beachten und Druckantrieb
entsprechend ausrichten.

7. Druckantrieb in Position halten
und Uberwurfmutter mit 100-120 Nm
Drehmoment am Ventil festschrauben.

Montage der Steuerleitung @

Anschluss der Steuerleitung
in der Anlage - Ubersicht
1. Einbau im Rucklauf .

Anschluss Steuerleitungssatz @

Den Steuerleitungssatz AFPB(-F)
an den mittleren Anschluss anschlieBen.

Fiir die Montage von vorgefertigten
Steuerleitungssdtzen beachten Sie bitte
die beiliegende Montageanleitung.

Anschluss an der Rohrleitung @

» Welche Steuerleitungen kénnen verwendet
werden?

Der Steuerleitungssatz AF (1x) @ () kann
verwendet werden:

Best.-Nr: 003G1391

oder folgende Rohre verwenden:

Edelstahl @10x0,8 | DIN 17458, DIN 2391
Stahl ?210x1 DIN 2391
Kupfer ?210x1 DIN 1754

Kein Anschluss von unten/oben (2),

um Schmutz- bzw. Lufteintrag

in die Steuerleitung zu vermeiden.

1. Rohr rechtwinklig ablangen 3 und entgraten.

2. Bei Kupferrohr: Einsteckhiilsen @) beidseitig
einstecken.

3. Die korrekte Position des Schneidrings
Gberprifen ®).

4. Steuerleitung (&) bis zum Anschlag
in die Verschraubung driicken.

5. Uberwurfmutter 7) anziehen, Drehmoment
40 Nm.

Warmeddammung @
Bei Medientemperaturen bis 120 °C
kann der Druckantrieb isoliert werden (D.

Demontage des Druckantriebes @

Gefahr
Verletzungsgefahr durch HeiBwasser

Vor der Demontage Anlage drucklos machen
oder Absperrventile in den Steuerleitungen
absperren! (D

AYA

AQ389053352371en-010103
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Zur Demontage folgende Schritte

durchfiihren:2

1. Druckantrieb mit Sicherheitsbandern
an entsprechenden Punkten
in der Umgebung fixieren.

2. Vor dem Losen des Druckantriebs die
Uberwurfmutter vollstiandig [6sen.

3. Den Druckantrieb mit beiden Handen
festhalten und durch Drehen gegen
den Uhrzeigersinn (ca. 30 Umdrehungen)
|6sen. Beim Drehen das Gewicht des
Druckantriebes kontinuierlich beachten,
um ein unbeabsichtigtes Herunterfallen
zu vermeiden.

4. Druckantrieb vorsichtig vom Ventil 16sen.

Vor der erneuten Montage des Druckantriebes
am Ventil muss die Feder wieder vollstandig
entspannt werden.

Dichtheits- und Druckpriifung @

,Verletzungsgefahr durch das hohe
& Gewicht des Druckantriebs. Bei der

Demontage des Druckantriebs vom
Ventilmuss dieser aufgrund des hohen Gewichts
kontinuierlich Giberwacht werden, um ein
unbeabsichtigtes Herunterfallen und mégliche
Verletzungen aufgrund des hohen Gewichts zu
vermeiden!”Um Schéden an der Membran zu
vermeiden, muss der Druck am (+)-und
(—)-Anschluss ) gleichmdiBig erh6ht werden,
bis dermaximale Priifdruck erreichtist.

Bei hoheren Prifdruckwerten miissen
die Steuerleitungen (D) entfernt und
die Steuerleitungsanschliisse am Ventil
entsprechend verschlossen werden.

Nenndruck (2) des Ventils beachten.

Der max. Prifdruck darf den Prifdruck der
Anlage nicht tiberschreiten und muss immer
kleiner sein als 1,5 x PN.

Nichtbeachtung kann zu Schaden am
Druckantrieb oder Ventil fihren.
Befiillung der Anlage,
Inbetriebnahme @

Der Riicklaufdruck ) darfden
Vorlaufdruck @) nicht iiberschreiten.

Nichtbeachtung kann zu Schaden am Regler ®
fuhren.

1. Absperrarmaturen (@), die eventuell an den
Steuerleitungen vorhanden sind, 6ffnen.

2. Ventile in der Anlage langsam &ffnen.

3. Absperrarmaturen 5) im Vorlauf langsam
offnen.

4. Absperrarmaturen (&) im Riicklauf langsam
offnen.

AuBerbetriebnahme

1. Absperrarmaturen (3 im Vorlauf langsam
schlieBen.

2. Absperrarmaturen (§) im Ricklauf langsam
schlieBen.

Sollwerteinstellung
Zuerst den Differenzdruck einstellen.

Einstellung Differenzdruck ®

1. Kontermutter (D I6sen.

2. Einstelldrossel (2) bis zum Anschlag
herausdrehen.

3. Anlagein Betrieb nehmen,
siehe Abschnitt ,Erste Inbetriebnahme”.

4. Alle Absperrarmaturen in der Anlage
vollstandig 6ffnen.

5. Sollwertbereich siehe Typenschild 3).

6. Volumenstrom an einem Motorstellventil @),
liber das der Differenzdruck geregelt wird,
auf ca. 50 % einstellen (3.

7. Einstellung
- Druckanzeigen (¢) beachten.

« Rechtsdrehung (?) erhéht
den Sollwert (Feder spannen).

« Linksdrehung (®) verringert
den Sollwert (Feder entspannen).

- Der Sollwertsteller § kann plombiert
werden.

« Losen Sie den noch nicht benutzten Zeiger
(@10, bewegen Sie ihn in die eingestellte
Position und fixieren Sie ihn mit der
Schraube.

Einstellung der
Volumenstrombegrenzung

Die Durchflussmenge wird durch Verstellen
des Hubs der Einstellstelldrossel @) begrenzt.

Das System darf nichtlaufen!

A Beim Schliel3en der Einstelldrossel
(Stufe 3) konnte der Regler
beschddigt werden.

1. Stelldrossel @@ bis zum Anschlag
einschrauben.
— Ventil ist geschlossen, kein Durchfluss.

Voraussetzung:

Sicherstellen, dass die Ventile @ D@
vollstandig geoffnet sind.
1. Beachten Sie die Anzeige des
Warmemengenzahlers.
2. Drehen Sie ®), um den Volumenstrom zu
erhéhen:
- gegen den Uhrzeigersinn fir DN65-150
- im Uhrzeigersinn fir DN200-250
3. . Drehen Sie 3, um den Volumenstrom zu
verringern:
-im Uhrzeigersinn fir DN65-150
- gegen den Uhrzeigersinn fir DN200-250

Nach abgeschlossener Einstellung:
1. Kontermutter fest anziehen.®@

2. Die Einstellschraube kann plombiert werden.

Abmessungen, Gewichte @
Flansche: AnschlussmaBe nach DIN 2501, Dichtung Form C

Consignes de sécurité
Pour éviter qu’une personne
A se blesse et que les appareils soient
endommagés, il est absolument
nécessaire de lire attentivement ces instructions

avant I'assemblage et la mise en service,
et de les respecter.

Les travaux d'assemblage, de démarrage

et de maintenance nécessaires doivent

étre effectués uniquement par du personnel
qualifié, formé et autorisé.

Avant tout travail d'assemblage
et de maintenance du régulateur,
le systéeme doit étre:

- dépressurisé,

- refroidi,

- vidangé et

- nettoyé.

Suivre les instructions du concepteur ou de
I'opérateur du systeme.

Conditions d'utilisation

Le régulateur est utilisé pour limiter le débit
et réguler la pression différentielle sur

des circuits de chauffage et d'eau glacée.

Les données techniques sur les plaques
signalétiques sont déterminantes pour
l'utilisation.

Contenu de la livraison @

" Accessoire vendu séparément.

2 Jeu de tubes d'impulsion - accessoire
vendu séparément.

Montage
Positions de montage autorisées @

(@ Températures des fluides jusqu’a 150 °C :
peut étre installé dans n‘importe quelle
position.

(@ Températures de fluides supérieures a 150 °C.
Montage autorisé uniquement dans des
tuyauteries horizontales ou I'actionneur est
orienté vers le bas.

Emplacement et schéma d’installation @
AFPB(-F) 2/VFQ 22(1) Montage sur le retour @)

Installation de la vanne @

1. Monter le filtre @) devant la vanne.

2. Rincer le systéme avant le montage
du corps de la vanne.

3. Respecter le sens de circulation (2)
indiqué sur le corps de la vanne.

Les brides ® sur la tuyauterie
A doivent étre paralléles et les surfaces

d’étanchéité propres et intactes.

4. Installer le corps de la vanne.
5. Serrer les vis en 3 étapes en diagonale,
jusqu'au couple de serrage maximal.

Installation de I'actionneur @

Latige del'actionneur doit étre
visséesurlatige delavanne.
Leressortdel'actionneur
pressostatique estréglé en usine

(relaché) pour uneinstallation
correcte.

10 | © Danfoss | 2022.05
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1. Retirer la coupe de protection de la tige et
libérer la tige de la vanne en enlevant I'écrou,
larondelle et le tube en carton.

2. Aligner la tige de I'actionneur avec la tige de
la vanne. Connecter les deux tiges et tourner
doucement l'intégralité de l'actionneur
pressostatique dans le sens des aiguilles
d’une montre a deux mains, jusqu’a ce que
les tiges soient completement connectées
(tige entierement vissée dans la tige de
I'actionneur).

3. Libérer I'’écrou en tirant sur le ressort de
blocage pour le retirer.

4. Serrer I'écrou.

Relacher I'actionneur pressostatique en le

tournant dans le sens inverse des aiguilles

d’une montre d’environ un demi-tour.

6. Observer la position du raccord des tubes
d'impulsion a la vanne et aligner I'actionneur
en conséquence.

7. Maintenir I'actionneur dans la position
et serrer I'écrou a la vanne selon
un couple de serrage de 100 - 120 Nm.

b

Installation du tube d’impulsion @
Raccordement des tubes d’impulsion
dans le systéme - Vue d’ensemble

1. Installation sur le retour (D.
Raccordement du jeu de tubes
d’impulsion @

Raccorder I'ensemble du tube
d'impulsion AFPB(-F) au raccord central.

Pour l'installation des jeux de tubes
d’impulsion, respecter les instructions
d’installation des jeux de tubes
d’impulsion.

Raccordement a la conduite @

«Quels tubes d'impulsion utiliser ?

Le jeu de tubes d’impulsion AF (2x) @ @
peut étre utilisé :

Référence : 003G1391

ou les tubes suivants peuvent étre utilisés :

Acier ?10x0,8 DIN 17458, DIN 2391
inoxydable

Acier ?10x1 DIN 2391

Cuivre 210x1 DIN 1754

Aucun raccordement vers le bas/vers le haut (2),

pourrait apporter de la saleté/de l'air dans

un tube d'impulsion.

1. Couper le tube en sections rectangulaires 3
et ébarber.

2. Pour les tuyaux en cuivre : insérer les fiches @
de chaque coté.

3. Vérifier le bon positionnement de la bague
de coupure 3.

4. Enfoncer le tube d’'impulsion (6 dans le
raccord fileté jusqu’a la butée.

5. Serrer I'écrou (@) au couple de 40 Nm

Isolation @
Pour des températures de fluide jusqu’a 120 °C,
I'actionneur pressostatique peut étre isolé (D).

Réglage du point de consigne
Commencer par régler la pression différentielle.

Réglage de la pression différentielle ®
1. Desserrer le contre-écrou (.
2. Dévisser le papillon de réglage 2
jusqu'a la butée.
3. Démarrer le systéme, voir le chapitre
« Démarrage initial ».
4. Ouvrir totalement tous les organes
d‘arrét du systeme.

5. Plage de consigne, voir plaque signalétique (3.

6. Régler le débit d'une vanne motorisée @),
ou la pression différentielle est régulée,
sur 50 % environ (3.

7. Réglage
- Observer les indicateurs de pression (6.
- Effectuer une rotation vers la droite 7)

pour augmenter la valeur de consigne
(tension du ressort).

- Effectuer une rotation vers la gauche
pour diminuer la valeur de consigne
(relachement du ressort).

- La molette de consigne (9 peut étre
scellée.

- Libérer l'aiguille pas encore utilisée (0,
la déplacer dans la position définie
et la fixer a I'aide de la vis.

Réglage de la limitation du débit

Le débit est limité en ajustant la course du
papillon de réglage @.

Le systéme ne doitpas
fonctionner!
Lors delafermeture du papillon

deréglage (étape 3), lerégulateur
pourrait étreendommagé.

1. Visser le papillon de réglage @2
jusqu'a la butée.
— Lavanne est fermée, pas de débit.

Précondition:

S'assurer que les vannes @ et @) et @ sont
complétement ouvertes.
1. Examiner l'indicateur du compteur de
chaleur.
2. .Tournez ® pour augmenter le débit :
- dans le sens antihoraire pour DN65-150
- dans le sens horaire pour DN200-250
3. Tournez @) pour diminuer le débit :
- dans le sens horaire pour DN65-150
- dans le sens antihoraire pour DN200-250

Une fois le réglage terminé :
1. Serrer le contre-écrou @ et @.
2. Lavis deréglage peut étre scellée.

Dimensions, poids ®

Brides : dimensions des raccordements selon la norme
DIN 2501, étanchéité forme C

ITALIANO

Note per la sicurezza
Prima dell'assemblaggio e della messa
A in servizio, & assolutamente necessario
leggere con attenzione e rispettare

queste istruzioni per evitare infortuni al
personale e danni ai dispositivi.

Assemblaggio, avvio e attivita di manutenzione
devono essere eseguiti solo da personale
autorizzato, addestrato e qualificato.

Prima di eseguire le attivita di assemblaggio
e manutenzione sul regolatore, I'impianto
deve essere:

- depressurizzato,

- raffreddato,

- svuotato e

- pulito.

Seguire le istruzioni del costruttore
o del gestore dell'impianto.

Descrizione del prodotto

Il regolatore é utilizzato per limitare la portata
e controllare la pressione differenziale di
acqua e miscele acqua glicole per impianti

di riscaldamento, teleriscaldamento e
raffrescamento.

| dati tecnici riportati sulla targhetta ne
determinano l'uso.

Ambito della fornitura @

) Accessorio venduto separatamente,

2 Set tubi di impulso - accessorio venduto
separatamente.

Assemblaggio
Posizioni di montaggio consentite @

(@ temperatura del mezzo fino a 150 °C.
Installabile in qualsiasi posizione.

(@ temperatura del mezzo >150 °C.
Installazione consentita solo in tubazioni
orizzontali con l'attuatore orientato verso
il basso.

Configurazione e schema di installazione @
AFPB(-F) 2 / VFQ 22(1) Montaggio sul ritorno (D.

Installazione della valvola @
1. Installare il filtro O prima del regolatore.
2. Risciacquare I'impianto prima di installare
la valvola.
3. Osservare la direzione del flusso 2)
sul corpo valvola.

Leflange ® nella tubazione devono
& esserein posizione parallelaele

superficiditenuta devono essere

puliteenon danneggiate.

4. Installare la valvola.

5. Serrare le viti a sequenza incrociata in tre
passaggi, fino a raggiungere il massimo
serraggio.

Installazione dell’attuatore @
Lo stelo dell'attuatore deve essere
avvitato nello stelo dellavalvola.
Lamollasull'attuatore dipressione

eregolatain fabbrica (rilasciata)
peruna correttainstallazione.

AQ389053352371en-010103
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Rimuovere il cappuccio di protezione
dello stelo e sbloccare lo stelo della valvola
rimuovendo il dado, la rondella e il tubo
di cartone.
. Allineare lo stelo dell'attuatore con lo stelo
della valvola, collegare entrambi gli steli
e ruotare delicatamente con entrambe
le mani l'intero attuatore di pressione
in senso orario, fino a quando gli steli
non sono completamente collegati
(stelo della valvola completamente
avvitato nello stelo dell’attuatore).
. Allentare il dado di unione estraendo
la molla di bloccaggio.

4, Serrare il dado di unione.

Allentare I'attuatore di pressione ruotandolo
in senso antiorario di circa mezzo giro.
Osservare la posizione dell’attacco dei tubi
diimpulso alla valvola e allineare I'attuatore
di conseguenza.

Tenere fermo l'attuatore in posizione

e serrare il dado di unione sulla valvola

a una coppia di 100-120 Nm.

Montaggio del tubo diimpulso @

Connessione dei tubi di impulso
nell’'impianto - Panoramica

1.

Installazione nella portata di ritorno (D).

Connessione del set di tubi diimpulso @

Collegare il set tubo di impulso AFPB(-F)

a

lla connessione centrale.

Perl'installazione dei set di tubi
diimpulso, attenersialle relative
istruzioniper l'installazione.

Connessione alla tubazione @

Quiali tubi di impulso utilizzare?
set di tubi di impulso AF 2x) @ O

puo essere utilizzato:
N. Ordine: 003G1391

in alternativa, & possibile utilizzare i seguenti tubi:

Acciaio ?10x0,8 DIN 17458, DIN 2391
inossidabile

Acciaio ?210x1 DIN 2391

Rame 210x1 DIN 1754

Non collegare verso il basso/verso I'alto (2),

ci

d

1.

i0 potrebbe portare sporco/aria all'interno
el tubo diimpulso.

Tagliare il tubo in sezioni rettangolari @)
e rimuovere le sbavature.

Per il tubo di rame: inserire le bussole @)
su entrambi i lati.

. Verificare il corretto posizionamento
dell’'ogiva (3.

4. Spingere il tubo di impulso (® all'interno
del giunto filettato fino al punto di arresto.
5. Serrare il dado di unione (7) Coppia 40.
Coibentazione @
Per una temperatura del mezzo fino a 120 °C,
I'attuatore di pressione puo essere coibentato (7).
Smontaggio
Pericolo
Pericolo dilesioni causate
daacquacalda

Prima dello smontaggio, depressurizzare
I'impianto o utilizzare le valvole di
intercettazione sui tubi di impulso!(D

JAYAN

Eseguire le seguenti operazioni

di smontaggio: ®

1. Fissare I'attuatore di pressione con le fasce
di sicurezza ai punti fissi nell'ambiente
circostante.

2. Prima di smontare l'attuatore, allentare
completamente il dado di unione.

3. Reggere l'attuatore di pressione
con entrambe le mani e rilasciarlo
ruotandolo in senso antiorario di ~30 giri.
Durante la rotazione, controllare sempre
il peso dell’attuatore per evitare cadute
impreviste dell’attuatore staccato.

4. Rimuovere con cautela I'attuatore dalla
valvola.

Prima di rimontare I'attuatore sulla valvola,
la molla di regolazione deve essere rilasciata
completamente.

Test di tenuta e pressione
"Pericolo dilesionia causa del peso
elevato dell'attuatore dipressione.

A Quando sismontal'attuatore di
pressionedallavalvola, controllare sempreil
pesodell'attuatore staccato per evitarne cadute
impreviste e potenzialilesioni dovute al peso
elevato". Perevitare danni alla membrana,

la pressione deve essere aumentata in maniera
costante e simultanea agli attacchi+e- (@)

finché nonviene raggiuntalapressione
diprova massima.

In caso di pressioni di prova piu elevate,
rimuovere i tubi di impulso dalle tubazioni ().

Osservare la pressione nominale Q) della
valvola.

La pressione di prova massima non deve
superare la pressione di prova dell'impianto e
deve essere in ogni caso inferiore a 1,5 x PN.

I mancato rispetto di queste istruzioni potrebbe

causare danni all’attuatore o alla valvola.
Riempimento dell'impianto e avvio ®

La pressione della portata diritorno (1)
non deve superarela pressione della
portatadimandata (2).

I mancato rispetto di queste istruzioni
potrebbe causare danni al regolatore 3.

1. Aprire i dispositivi di intercettazione @)
eventualmente disponibili sui tubi di
impulso.

2. Aprire lentamente le valvole dell'impianto.

3. Aprire lentamente i dispositivi di

intercettazione (8 nella portata di mandata.

4. Aprire lentamente i dispositivi di
intercettazione (6 nella portata di ritorno.

Messa fuori servizio
1. Chiudere lentamente i dispositivi di

intercettazione (8 nella portata di mandata.

2. Chiudere lentamente i dispositivi di
intercettazione () nella portata di ritorno.

Impostazione valore
Impostare prima la pressione differenziale.

Impostazione della pressione

differenziale ®

1. Allentare il controdado (.

2. Svitare la farfalla di regolazione (2)
fino all'arresto.

3. Avviare 'impianto, vedere la sezione
“Primo avviamento”.

4. Aprire completamente tutti i dispositivi
diintercettazione dell'impianto.

5. Perl'intervallo dei valori,
vedere la targhetta 3.

6. Impostare la portata su una valvola
motorizzata @) sulla quale la pressione
differenziale viene controllata a circa
i1 50% (®.

7. Regolazione
- Osservare gli indicatori di pressione (6.
- Ruotando verso destra (7) il valore verra

aumentato (sottoponendo la molla
a sollecitazione).
« Ruotando verso sinistra
il valore verra ridotto
(liberando la molla dalla sollecitazione).
- La manopola di regolazione (9
puo essere sigillata.
- Sganciare il puntatore non ancora
utilizzato (0), spostarlo nella posizione
impostata e fissarlo con la vite.

Regolazione della limitazione
della portata

La portata viene limitata regolando la corsa

Limpiantonondeve essere

della farfalla di regolazione @®.
infunzione!
Quandossi chiude lafarfalla

diregolazione (passaggio 3),

ilregolatore potrebbe danneggiarsi.

1. Avvitare la farfalla di regolazione @Q®
fino all'arresto.
— Valvola chiusa, nessuna portata.

Pre-condizione:

Accertarsi che le valvole @@ siano
completamente aperte.
1. Osservare la lettura del misuratore.
2. .Ruotare (3 per aumentare la portata:
-in senso antiorario per DN65-150
-in senso orario per DN200-250
3. Ruotare ) per diminuire la portata:
-in senso orario per DN65-150
-in senso antiorario per DN200-250

Una volta completata la regolazione:
1. Serrare il controdado. §@
2. Lavite diregolazione puo essere sigillata.

Dimensioni, pesi ®
Flange: dimensioni di collegamento secondo DIN 2501,
forma guarnizione C

1
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CESKY

Bezpecnostni informace

Z dGivodu maximalniho snizeni
& moznosti poranéni osob nebo vzniku

$kod na majetku je bezpodminecné
nutné se pred vlastni montézi a uvedenim
regulatoru do provozu peclivé sezndmit se
vsemi zde uvedenymi bezpecnostnimi
informacemi.

Nezbytné montazni prace, kroky pfi uvadéni
do provozu a opravy mohou provadét pouze
kvalifikovani a proskoleni pracovnici,

ktefi byli pro tuto ¢innost urceni.

Pred montazi nebo pred pfipadnou
opravou nebo servisem regulatoru je nutné,
aby regulovany systém splrioval nasledujici
podminky:

- nebyl pod tlakem,

- byl dostate¢né ochlazen,

- byl vyprazdnén a

- byl vycistén.
Postupujte podle ndvodu vyrobce
systému nebo jeho provozovatele.

Aplikacni oblast

Regulator je urcen pro omezeni pratoku a
regulaci diferen¢niho tlaku vody a smési vody
s glykolem v systémech vytapéni, v systémech
dalkového vytapéni a v chladicich systémech.

Pouziti je ur¢eno technickymi udaji na stitcich.
Obsah dodavky @
" Prislusenstvi se prodava samostatné.

2 Sada impulzni trubky - pfislusenstvi
se proddva samostatné.

Montaz
Piipustné instalaéni polohy @

@ Teploty média do 150 °C.
Lze instalovat v jakékoliv poloze.

(@ Teploty média > 150 °C.
Regulator je mozné instalovat pouze
na vodorovné ¢asti potrubi, kdy pohon
regulatoru sméfuje dold.

Umisténi a schéma instalace @
AFPB(-F) 2/VFQ 22(1) Montaz do vratného
potrubi (.

Instalace ventilu @

1. Nainstalujte sitko () pfed regulator.

2. Predinstalaci ventilu proplachnéte systém.
3. Sledujte smér priitoku ) na téle ventilu.

AN

4. Nainstalujte ventil.
5. Srouby utahujte kfizovym postupem
ve 3 krocich az na max. moment.

Priruby ® u potrubimusibyt
rovnobézné a tésniciplochy musi byt
Cisté abezzndmek poskozeni.

Instalace pohonu @

Vieteno pohonu musi byt
zasroubovdno do diiku ventilu.
Pruzina natlakové oviddaném

pohonujezvyroby nastavena
(uvolnéna) pro spravnou instalaci.

1. Demontujte ochranny kryt vietena a
uvolnéte vieteno ventilu odstranénim
matice, podlozky a lepenkové trubicky.

2. Vyrovnejte vieteno pohonu s diikem ventilu,
spojte oba dfiky a jemné otacejte celym
tlakové ovladanym pohonem po sméru
chodu hodinovych ruci¢ek obéma rukama,
dokud nebudou dfiky pIné spojeny (dfik
ventilu zcela zasroubovany do vietena
pohonu).

3. Povolte prevle¢nou matici vytazenim
pojistné pruziny.

4. Utdhnéte prevle¢nou matici.

5. Uvolnéte tlakové ovlddany pohon otocenim
proti sméru chodu hodinovych ruci¢ek
pfiblizné o polovinu otacky.

6. Sledujte polohu ptipojeni impulznich trubek
k ventilu a pfislusnym zptsobem pohon
vyrovnejte.

7. Drzte pohon v dané poloze a utdhnéte
prevle¢nou matici k ventilu momentem
100-120 Nm.

Montaz impulzni trubky @

Pfipojeni impulznich trubek do systému -
Piehled
1. Instalace do vratného potrubi (D.

Pfipojeni sady impulzni trubky @

Pripojte sadu impulzni trubky AFPB(-F) ke
stfedovému pfipojeni.

Priinstalacisadimpulznich trubek
postupujte podle ndvodu kinstalaci
téchto sad.

Pfipojeni na potrubi @

« Jaké impulzni trubky pouzit?

Je mozné pouzit sadu impulznich trubek AF (2x)
(s JOX

Obj. ¢islo: 003G1391

nebo pouzijte nasledujici trubky:

Nerezovéd ocel | @10x0,8 DIN 17458, DIN 2391
Ocel ?10x1 DIN 2391
Méd ?210x1 DIN 1754

Nepouzivejte pfipojeni smérem doli/nahoru ),
protoze by se do impulzni trubky mohly dostat
necistoty ¢i vzduch.
1. Ufiznéte trubku s kolmymi konci @
a odstrante otfepy.
2. Médéna trubka: nasadte objimky @
na obé strany.
3. Zkontrolujte spravnou polohu fezaciho
prstence (®.
4. Impulzni trubku (6 natla¢te az nadoraz
do zévitového spoje.
5. Prevle¢nou matici (7) dotahnéte
momentem 40 Nm.

Izolace @
Pfi teploté média do 120 °C je mozné
tlakové ovladany pohon také zaizolovat ().

Demontaz ®

Nebezpeci
Nebezpeciporanénihorkou vodou

Pied demontazi snizte tlak v systému nebo
pouzijte uzaviraci ventily na impulznich
trubkach! @

I\ £

Demontaz provedte v nasledujicich

krocich: @

1. Upevnéte tlakové ovladany pohon
véazacimi pasky k pevnym bodim v okoli.

2. Pfed uvolnénim pohonu zcela
povolte prevlecnou matici.

3. Drzte tlakové ovlddany pohon obéma
rukama a uvolnéte jej otocenim proti
sméru chodu hodinovych rucicek - pfiblizné
30 otacek. BEhem otaceni neustéle
kontrolujte tihu pohonu, abyste zabranili
necekanému padu oddéleného pohonu
zvysky na zem.

4. Opatrné vyjméte pohon z ventilu.

Pred nainstalovanim pohonu zpét do ventilu je
nutné znovu zcela uvolnit nastavovaci pruzinu.

Zkouska tésnosti a tlakova zkouska @

,Hrozinebezpeciporanéniv disledku
& vysoké hmotnostitlakové oviddaného

pohonu. Piidemontdzi tlakové
ovlddaného pohonu zventilu neustdle
kontrolujte jeho hmotnost, abyste zabrdnili
necekanému pddu oddéleného pohonua
moznému zranéni'v disledku jeho vysoké
hmotnosti!” Aby se predeslo poskozeni
membrdny, musi byt tlak na + a - pripojenitrvale
asoucasnézvysovdn (1) az do dosazeni
maximdlniho zkusebniho tlaku.

V pfipadé vyssich zkusebnich tlakd odpojte
impulzni trubky u potrubi (.

Dodrzujte jmenovity tlak Q) ventilu.

Max. zkusebni tlak nesmi pfekrocit zkusebni
tlak zafizeni a musi byt vzdy nizsinez 1,5 x PN.

Nedodrzeni téchto pravidel muze zpUsobit
poskozeni pohonu nebo ventilu.

PInéni systému, spusténi ®
Tlak ve vratném potrubi (@) nesmi
prevysittlak v pfivodnim potrubi ).

Nedodrzeni téchto pravidel muze zpUsobit
poskozeni regulatoru .

1. Oteviete uzaviraci armatury @,
které jsou pravdépodobné namontovéany
na impulznich trubkach.

2. Pomalu oteviete ventily v systému.

3. Pomalu otevirejte uzaviraci armatury )
na ptivodnim potrubi.

4. Pomalu otevirejte uzaviraci armatury (&)
na vratném potrubi.

Odstaveni z provozu

1. Pomalu uzavirejte uzaviraci armatury &
na privodnim potrubi.

2. Pomalu uzavirejte uzaviraci armatury ®
na vratném potrubi.

Nastaveni zadané hodnoty
Nejprve nastavte diferencni tlak.

Nastaveni diferen¢niho tlaku ®

1. Povolte kontramatici (0.

2. Vysroubujte sefizovaci sroub (2) az nadoraz.
3. Spustte systém, viz ¢ast ,Prvni spusténi”.

4. Zcela otevrete viechny uzaviraci armatury
systému.

Rozsah zadané hodnoty viz typovy stitek 3.
Nastavte pratok pro regula¢ni ventil se
servopohonem @) pro ktery je regulovan
diferencni tlak, pfiblizné na 50 % (.

o v
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7. Nastaveni

- Sledujte indikétory tlaku (8.

« Otacenim smérem doprava @
se nastavena hodnota zvysuje
(stlacovani pruziny).

- Otdcenim smérem doleva (8) se nastavena
hodnota snizuje (uvolfovani pruziny).

- Sefizova¢ zaddané hodnoty (9 muze byt
utésnény.

- Uvolnéte dosud nepouzivany ukazatel (0),
posunte ho do nastavené polohy
a zajistéte ho Sroubem.

Uprava omezeni pratoku

Pritok se omezuje sefizenim zdvihu
sefizovaciho sroubu @Q.

Systém nesmi byt spustény!

A Prizavirdni sefizovaciho Sroubu
(krok 3) by mohlo dojit k poskozeni
reguldtoru.

1. Zasroubujte sefizovaci sroub @ az
nadoraz.
— Ventil je nyni uzavien, médium neprotéka.

Pocatec¢ni podminky:

Zkontrolujte, zda jsou ventily @@ tplné
oteviené.
1. Sledujte ukazatel méfice tepla.
2. Otocenim @) zvysite pratok:
- proti sméru chodu hodinovych ruci¢ek
pro DN 65-150
- po sméru chodu hodinovych rucicek
pro DN 200-250
3. Otocenim @ snizite pritok:
- po sméru chodu hodinovych rucicek pro
DN 65-150
- proti sméru chodu hodinovych rucicek pro
DN 200-250

Po dokonceni nastaveni:

1. Utdhnéte kontramatici @ @.

2. Nyni je mozné zaplombovat sefizovaci
Sroub.

Rozméry, hmotnosti ®

Priruby: rozméry ptipojeni podle normy DIN 2501, tésnici tvar C

Warunki bezpieczenstwa
Aby nie dopusci¢ do zranienia oséb
A oraz uszkodzenia urzadzen nalezy
przed montazem i uruchomieniem
urzadzenia bezwzglednie zapoznac sie z
niniejszymi instrukcjami i przestrzegac
zawartych w nich zalecen.

Montaz, rozruch i czynnosci konserwacyjne
moga by¢ dokonywane wytacznie przez
wykwalifikowany i uprawniony personel.

Przed przystapieniem do montazu i
wykonywania czynnosci konserwacyjnych
regulatora nalezy koniecznie:

- zrzucic ci$nienie z ukfadu,

- uktad ochtodzi¢,

- oproznic i
- wyczyscic.

Nalezy stosowac sie do instrukgji producenta
i/lub operatora systemu.

Zastosowanie

Regulator jest stosowany do ograniczania
przeptywu i regulacji roznicy cisnien dla wody
oraz wodnego roztwor glikolu w uktadach
cieptowniczych oraz instalacjach ogrzewania

i chfodzenia.

Dane techniczne na tabliczkach znamionowych
wskazujg zakres zastosowan.

Zakres dostawy @

Y Akcesoria sprzedawane oddzielnie,

2 Zestaw rurki impulsowej — akcesoria
sprzedawane oddzielnie.

Montaz
Dozwolone pozycje montazu @

@ temperatura czynnika do 150°C:
mozna montowa¢ w dowolnym potozeniu.

(@ temperatura czynnika > 150°C.
montaz dozwolony wytacznie na
rurociggach poziomych z sitownikiem
skierowanym w dot.

Miejsce i schemat montazu @
AFPB(-F) 2/VFQ 22(1) Montaz na rurociggu
powrotnym Q.

Montaz zaworu @

1. Przed regulatorem (1) zainstalowac filtr.

2. Przed montazem zaworu instalacje nalezy
wyptukac.

3. Sprawdzi¢ zgodnos$¢ kierunku przeptywu 2
ze strzatkg na korpusie zaworu.

Kotnierze (3 zainstalowane na
A rurociggu muszq by¢ustawione
réwnolegle wzgledem siebie, a

powierzchnie uszczelniajqce czystei
bezuszkodzen.

4. Zamontowac zawor.

5. W 3 krokach dokreci¢ $ruby w kolejnosci
po przekatnej az do uzycia maks.
dopuszczalnego momentu obrotowego.

Montaz sitownika @

Trzpieri sitownika nalezy wkreci¢ w
trzpierizaworu. W celu umozliwienia
prawidfowego montazu, sprezynana
sitowniku ciSnieniowym zostata

fabrycznie wyregulowana
(zwolniona).

1. Zdjac ostone trzpienia, a nastepnie zwolnic¢
trzpien zaworu wykrecajac nakretke,
podktadke oraz tekturowa tuleje.

2. Zréwnad trzpien sitownika z trzpieniem
zaworu, pofaczyc oba trzpienie i delikatnie
obréci¢ obiema rekami caty sitownik
cisnieniowy zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara, az trzpienie zostang catkowicie
potaczone (trzpien zaworu zostanie
catkowicie wkrecony w trzpien sitownika).

3. Zwolni¢ nakretke taczaca, wyciggajac
sprezyne blokujaca.

4. Dokreci¢ nakretke taczaca.

5. Poluzowac sitownik cisnieniowy,
przekrecajac go o okoto pdt obrotu
w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara.

6. Zwrdci¢ uwage na pofozenie potaczen
rurek impulsowych wzgledem zaworu
i odpowiednio spasowac sitownik.

7. Przytrzymac sitownik w ustalonej pozycji
i dokrecic¢ nakretke taczaca do zaworu
momentem wynoszgcym 100-120 Nm.

Podtaczanie rurkiimpulsowej @

Podtaczenie rurek impulsowych
w uktadzie — Przeglad
1. Montaz na rurociggu powrotnym (D).

Podtaczanie zestawu rurkiimpulsowej @

Podtaczy¢ zestaw rurki impulsowej AFPB(-F)
do krééca potaczenia sSrodkowego.

Podczas montazu zestawdw rurki
impulsowej, nalezy przestrzegac
odpowiedniejinstrukcjimontazu.

Podtaczenie do rurociagu @

- Jakie rurki impulsowe zastosowac?

Mozna uzy¢ zestawu AF rurki impulsowej (2x)
(8JOZ

nr katalogowy: 003G1391

lub uzy¢ nastepujacych rurek:

Stal @10x0,8 | DIN 17458, DIN 2391
nierdzewna

Stal 210x%1 DIN 2391

Miedz @10x%x1 DIN 1754

Nie wykonywac podtaczenia w gére/w dét (2),

gdyz moze to skutkowa¢ przedostaniem sie do

rurki impulsowej powietrza/zanieczyszczen.

1. Ucig¢ rurke pod katem prostym ) i
wygtadzi¢ krawedzie.

2. W przypadku rurek miedzianych: wstawic
tuleje usztywniajace @ na obu koncach.

3. Sprawdzi¢ poprawnosc¢ potozenia pierscienia
zaciskajacego (®.

4. Wecisna¢ do oporu rurke impulsowg (6
w zfgcze gwintowane.

5. Dokreci¢ nakretke taczaca @
z momentem obrotowym 40.

AQ389053352371en-010103
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Izolacja @

W przypadku, gdy temperatura czynnika
nie bedzie przekraczata 120°C, sitownik
ci$nieniowy moze zosta¢ zaizolowany (.

Demontaz )
Niebezpieczenstwo
Niebezpieczeristwo poparzenia
gorgcgwodq

Przed przystapieniem do demontazu nalezy
zrzucic¢ z uktadu cisnienie lub uzy¢ zaworéow
odcinajacych umieszczonych na rurkach
impulsowych! D

JAYAN

W celu dokonania demontazu nalezy

wykonaé nastepujace czynnosci: @

1. Uzywajac opasek zabezpieczajacych
przymocowac sitownik cisnieniowy do
znajdujacych sie w poblizu elementéw
statych.

2. W celu demontazu sitownika nalezy
catkowicie odkreci¢ nakretke taczaca.

3. Przytrzymac sitownik ci$nieniowy obiema
rekami i zwolni¢ go, obracajac w lewo
o okoto 30 obrotéw. Podczas obracania
przez caty czas kontrolowac ciezar sitownika,
aby zapobiec jego nieoczekiwanemu
upuszczeniu.

4. Ostroznie zdjac sitownik z zaworu.

Przed ponowng instalacja sitownika
na zaworze nalezy ponownie catkowicie
zwolni¢ sprezyne nastawcza.

Proba szczelnosci i ciSnienia @

,Niebezpieczeristwo obrazer ciata
& naskutek upuszczenia ciezkiego

sitownika cisSnieniowego. Podczas
demontazu sitownika ciSnieniowego zzaworu
nalezy caty czas uwazac, aby nie dopuscic¢ do
jegoupadku oraz obrazeri spowodowanym
jego duzym ciezarem!” Aby zapobiec
uszkodzeniom membrany, ciSnienie musi
jednostajnieirdwnoczesnie wzrasta¢ na
poftqczeniach +i-() do czasu osiqgniecia
maksymalnego cisnienia prébnego.

W przypadku wyzszych cisnien prébnych
nalezy usuna¢ rurki impulsowe z rurociggéw (.

Sprawdz ci$nienie nominalne 2) na zaworze.

Maks. cisnienie testowe nie moze przekraczac
cisnienia testowego instalacji i zawsze musi
by¢ nizsze niz 1,5 x PN.

Niezastosowanie sie do powyzszego moze

spowodowac uszkodzenie sitownika lub zaworu.

Napetnianie uktadu, rozruch @

CiSnienie na rurociggu powrotnym ()
nie moze przekraczac cisnieniana
rurociqgu zasilajgcym (2.

Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze
spowodowac uszkodzenie regulatora (3.

1. Powoli otworzy¢ armature odcinajaca @),
o ile zostata zamontowana na rurkach
impulsowych.

2. Powoli otworzy¢ zawory w uktadzie.

3. Powoli otworzy¢ armature odcinajacg &)
na rurociggu zasilajgcym.

4. Powoli otworzy¢ armature odcinajaca (&
na rurociggu powrotnym.

Wytaczenie z eksploatagji

1. Powoli zamkna¢ armature odcinajaca 6
na rurociggu zasilajgcym.

2. Powoli zamkna¢ armature odcinajaca (6
na rurociggu powrotnym.

Nastawa
Najpierw nalezy nastawi¢ réznice cisnien.
Nastawa réznicy ci$nien ®
1. Poluzowa¢ przeciwnakretke (0.
2. Odkreci¢ srube regulacyjna dtawika @
do oporu.
3. Uruchomic¢ uktad zgodnie z rozdziatem
,Pierwsze uruchomienie”.
4. Otworzy¢ catkowicie wszelka armature
odcinajacg w ukfadzie regulowanym.
5. Zakres nastawy jest widoczny na tabliczce
znamionowej 3.
6. Przy pomocy zaworu z sitownikiem @),
dla ktérego jest requlowana réznica
ci$nien, ustawi¢ przeptyw na ok. 50% (3.
7. Nastawianie
+ Obserwowac ci$nienie na manometrach
®.

- Obracanie w prawo (7) zwieksza wartos¢
nastawy ($ciskanie sprezyny).

- Obrot w lewo (8 zmniejsza wartos¢
nastawy (luzowanie sprezyny).

- Nastawnik (9 moze zosta¢ zaplombowany.

« Poluzowac jeszcze nieuzywany wskaznik
(@9, przesunac go do pozycji nastawy i
zablokowac za pomoca Sruby.

Regulacja ograniczenia przeptywu

Natezenie przeptywu jest ograniczane przez
regulacje skoku dtawika @Q@.

System nie moze by¢
uruchomiony!
Podczas zamykania Srubq

regulacyjnq dtawika (krok 3),
regulator moze ulec uszkodzeniu.

1. Wkreci¢ do oporu dtawik @Q.
— Zawor jest zamkniety, nie ma przeptywu.

Warunek wstepny:

Upewnic sie, ze zawory @D sa catkowicie
otwarte.
1. Obserwowac wskazania licznika ciepfa.
2. Obréci¢ (), aby zwiekszy¢ predkos¢
przeptywu:
—-w lewo dla DN 65-150
- w prawo dla DN 200-250
3. Obroci¢ ®), aby zmniejszy¢ predkosc¢
przeptywu:
—-w prawo dla DN 65-150
- w lewo dla DN 200-250

Po zakonczeniu regulacji:

1. Dokreci¢ przeciwnakretke ®@.

2. Sruba regulacyjna moze zosta¢
zaplombowana.

Wymiary, masa @
Kotnierze: wymiary potaczen zg. z DIN 2501, uszczelka typu C

PYCCKUW

3ameuyaHua no 6esonacHoOCTN
Bo n3bexaHvie TpaBMUPOBAHWA Noael
& 1 NoBpeXaeHna o6opyaoBaHusA nepes
Ha4yanom pa60T MO MOHTaXy 1 Hanagke

cnepyet U3yumnTb 3TY MHCTPYKLMIO 1 3aTeM
cobniopartsb ee.

MoHTax, BBOA B SKCM/yaTaLMio U TeXHUYECKoe
06CnyXmBaHne 060py[oBaHNA AOMKHbI
BbIMOJIHATLCA TONbKO KBaNNGULMPOBaHHbIM
nepcoHanom, npoleflwnm obyyexue n
MMeloLMM AOMYCK K TaKUM paboTam.

Mepepn Hayanom paboT Mo MOHTaXy 1
06CNyKMBaHVIO perynatopa Heo6xogumo
npov3BecTy ciegyoLive JeNCTBUA
C Tpy60ONpOBOAHON CUCTEMO:

- cbpocnTb faBneHue,

— OXNaAnTb,

— OMOPOXHUTb 1

— MPOYNCTUTb.

Cneflyte MHCTPYKLMAM NPOV3BOANTENA
Uy onepaTopa CUCTeMbI.

O6nacTb NpUMeHeHnA

PeryrmTop Nncnonb3yeTca AnAa orpaHnyeHnAa
pacxoa n nogaepKaHnA nepenaja faBneHna
BOAbl 1 BOAHOTO pacTBOpa MNKOMA B CNCTEMaAX
LEeHTPann3oBaHHOIo TenNoCHabXeHnA n
oxXJlaxXaeHunA.

Ycnosus NnprMeHeHUs onpegensioTca
TEXHUYECKUMM XapaKTeprncTrkamm,
YKa3aHHbIMU Ha WubAuKe.

O6bem noctaBku @

Y TpuHaaNeXXHOCTV NPOAAIOTCA OTAENbHO;

2 KoMMNneKT UMMyNibCHbIX TPy6OK —
NPUHaANEXHOCTV NPOAAIOTCA OTAENbBHO.

MoHTax

AOI'IyCTI/IMbIe MOHTa>XHble NOoJIOXKeHnA 6

@ Temnepatypa TennoHocuTens go 150 °C:
MO>eT yCTaHaBNMBaTLCA B NO6OM
MOJSIOXKEHUN.

(@ Temnepatypa TennoHocutens > 150 °C:
[ONyCKaeTCA yCTaHOBKA TONbKO Ha
ropusoHTanbHoM Tpybonposoae
perynupyioLmm 3n1eMeHTOM BHY3.

MecTo 1 cxema yctaHoBKu @
AFPB(-F) 2/VFQ 22(1), ycTaHOBKa Ha 06paTHOM
Tpy6onposoge (M.
YcTtaHoBKa kKnanaHa @
1. YcraHosuTe ceTuatbint punbTp 1)
[lo perynsTopa.
2. TpomonTe cnuctemy nepep yCTaHOBKOMN
KnanaHa.
3. TpoBepbTe HanpaseHve NoToKa (2)
Ha Kopnyce KnanaHa.

OnaHybl @) Hampy6onposode
A 00J1XKHbI 6bIMb yCMAaHo8J1eHbI
napaniensbHo, U ux yniomHsemole

nosepxHOCMu 00/IKHbI 6bimb
qucmeimMu u 6e3 nogpexxoeHudl.

4, YcTaHOBUTE KNanaH.

5. 3aTAHMTe BMHTbI B NEPEKPECTHOM NopAaKe
B 3 3Tarna A0 AOCTKEeHMA MAaKCMalbHOTo
MOMEHTA 3aTAXKKMN.
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YcTaHOBKa perynupyiouero 6noxka @

LLImok peaynupytowezo 6510ka

00J1KeH 88UHHYUBAMbCSA 8 LUMOK

knanaHa. Ymobwl obecneyums
NpasusIbHyI0 YCMAaHoBKY, NpyXUHA
pe2ynupytowezo 610ka nocmassagemcs
€3a800d 8 NOJTHOCMbIO OMNYWEeHHOM
cocmosHuU.

1. CHUMUTE 3aLMTHYIO KPbILIKY LITOKa
1 0CBOGOAUTE WITOK KanaHa, CHAB ranky,
LWanby 1 KapTOHHYIO TPYOKY.

2. CoBMecCTUTE LUITOK PEeryanpyoLiero
6510Ka CO LUITOKOM KJlanaHa, CoeanHuTe
06a LUTOKa 1 OCTOPOXKHO NOBEPHUTE BECH
y3en perynatopa AaBfieHUsA Mo YaCcoBON
cTpenke obenmm pykamu 1o Tex nop,

MOKa LITOKM He 6yAyT MOSIHOCTbIO

coefivHeHbI (LUTOK KnanaHa AomKeH

6bITb MOJIHOCTbIO BBMHYEH B LUITOK 6510Ka).
3. OcnabbTe HaKUZHYIO rainky,

BblHYB CTOMOPHYIO MPY>KUHY.

4. 3aTAHWTE HaKNAHYIO ranky.

OcnabbTe perynupytowuii 610K,

NMOBepHYB ero NpoTMB YacoBOW

CTPenKMn NprUMepHoO Ha non-obopoTa.

6. Onpepenute NONOXeHNe COeAUHEHNA
MMMYNIbCHBIX TPYBOOK C KnanaHoM 1
BbIPOBHANTE perynupyowmin 6nok
COOTBETCTBYIOLUM 06PA30OM.

7. 3adpuKcupyiTe perynmpyiowmniin 650K B 3Tom
MOSIOKEHUN 1 3aTAHUTE HAaKWAHYIO raiiKy Ha
KnanaHe MOMeHTOM 3aTaxKu 100-120 H-m.

w

YcTaHoBKa mMnynbcHomn Tpy6ku @
MopacoeanHeHe UMNYNbCHOW TPYGKN

K cucreme - 063op

1. YcTaHoBKa B 06paTHom Tpy6onposoge (D.
MoacoepnHeHne KomnneKkTa

nmMnynbcHoll Tpy6Ku @

MopcoeanHUTE KOMNNEKT UMMYNIbCHOW
Tpy6kun AFPB(-F) K cpefiHeMy coefiuHeHu1o.

[lpu ycmaHoseKe Komn/iekmos
uMnysbCHbIX Mpy6oK credylime
UHCMPYKUUAM NO yCMaHo8Ke
KOMNJ1eKmo8 UMNY/1bCHbIX MPYOOK.

MopcoepnHeHue K Tpy6onposony @

« Kakne nmnynbcHble Tpy6KM NCMonib30BaTh?
Mo>HO 1cnonb3oBaTb KOMMIEKT MMMY/IbCHOM
Tpy6KU AF (2x) @ D

(Homep ana 3akasa 003G1391)

Unu cnegyioLlre TpyoKu:

Hepiasetowasa | @10x0,8 DIN 17458, DIN 2391
cTanb

Cranb ?210x1 DIN 2391

Meab 210x1 DIN 1754

CoefiHeHMA He JOMKHbI 6bITb O6paLLeHbl

BBEPX UV BHU3 (2), B NPOTUBHOM CJly4ae 3T0

MOXET NPVBECTY K NMonajaHunio rpasn/Bo3ayxa

B UMMNYJIbCHYO TPY6KY.

1. PaspexbTe Tpyby nog npambiv yriom @)
1 3aUMCTUTE 3ayCeHLbl.

2. Tpu NCnonb30BaHUN MeAHbIX TPY6OK:
BCTaBbTE YMIOTHUTENbHYIO BTYNKY @)
C 06enx CTOPOH.

3. TpoBepbTe, NPABUILHO /I YCTAaHOBNEHO
Bpe3Hoe KosbLo ().

4. BcTaBbTe UMMyNbCHYo TPY6KY (©
B pe3b60BOI GUTUHT Ao ynopa.

5. 3aTaHuTe HaKuAHYo ranky 7
MOMEHTOM 3aTAXKN 40 H-m.

N3onauna @

Mpu TemnepaTtypax cpefbl o 120 °C
perynupyoLwmin 6510k MOXeT 6bITb
Tennousonvposat (D.

DemoHTax ®

OnacHo
OnacHocms nosy4eHuUs mpasmel
u3-3azopAadeli 800bl

Mepen aemoHTaKoM c6pocbTe faBneHue
B CMCTEMe WU NCNOoNb3YliTe OTCeYHble
KnanaHbl Ha UMNYNbCHbIX Tpy6Kax! (D

[Ana pemoHTa)a BbINONHUTE

cnepyowme aeictemns: (2)

1. TpukpenuTe perynvpyiowmi
610K C MOMOLLbIO MPefoXPaHNTENbHbIX
NEHT K GUKCMPOBaHHbIM TOYKaM
BO BHELLUHEM OKPYXeHUW.

2. Mpexpae yeM CHATb perynupyowmin 6nok,
NMOSIHOCTbIO OCBOOOAUTE HAKUAHYIO FaliKy.

3. YgepxuBasa perynupyiowmnii 65ok obenmm
pyKamu, ocBobofuTe ero, NOBepHyB
NPOTKB YaCoOBOW CTPenKn Ha ~30 060pOTOB.
Bo Bpemsa nosopaunsaHua
NOCTOAHHO KOHTPONMPYTE GNOK,
4TO6bI NPEeAOTBPATUTL €r0 HEOXKMNLAHHOE
najieHne nNpu oTCoe ANHEHUN.

4. OCTOPOXHO CHUMWTE perynunpyoLmnn
6510K C KnanaHa.

lMepen yCTaHOBKOMN Perynnpyiowero
6510Ka 06pPaTHO Ha KnanaH HeobXxoanMo
CHOBA MOJTHOCTbHIO OTMYCTUTD
perynmpoBOYHYIO NPYKUHY.

AcnbiTaHve Ha NPOYHOCTb
N repmeTnvyHoOCTb [11)

«OnacHocme nosty4eHUs mpasmel
A 8csiedcmaue nadeHUsA MAxeno2o

pezynupytowse2o 6s10Ka. lpu cHamuu
pe2ynupytowe2o 6710ka ¢ K1anaHa NOCMOoAHHO
KoHmposupytime 6710k, Ymo6bl
npedomapamums HeoXXUudaHHoe nadeHue
0mcoeouUHeHHO020 6/710Ka U B03MOXHbIe
mpasmel 8criedcmaue e2o 60/1bW o020 8ecal»
J1ns npedomapaujeHus nogpexoeHuti
ouagpazmsl 0aseHue 8 COeOUHEeHUAX + U -
Q@ 0omHO HenpepbIBHO U 0OHOBPEMEHHO
ysesu4yusamsca 00 mex nop, Noka He 6ydem
0ocmuzHymo MakcumasbHoe
ucneimamesnbHoe 0assieHue.

Mpu 60nee BbICOKNX YPOBHAX UCMbITATENIbHOTO
[aBMIEHNs yLannuTe UMMYNbCHbIE TPYOKN C
Tpy6onposogos (D.

Onpepenute HOMVUHaNbHOE faBneHue (2)
Knanaa.

MakcrmanbHoe ncnbiTatenbHoOe faBrieHne He
AOJTXHO npesbllwaTb UCNblTaTe/ibHOE flaBieHNe

YCTaHOBKM U JOMKHO Bcerpa 6biTb HuKe 1,5 X Py.

HecobntopeHve 3Toro Tpe6oBaHUA MOXeT
NPVBECTM K MOBPEXKAEHUIO PErYINPYIOLLEro
6110Ka Unu KnanaHa.

3anosiHeHne cucTemMbl,
BBOJ B 3KCnlyaTauuio @

JasneHue 8 obpam+Hom
mpy6onpogode (1) He oIKHO
npesbiwiame 0dssieHue 8 N0O0doWemM
mpy6onposode (2).

HecobniogeHue ykasaHunii MoxeT
npuBecTy K nospexaeHuio perynsatopa 3.

1. OTKpoWiTe 3arnopHbie ycTponcTea @),
KOTOpble MOTYT ObITb YCTaHOBJIEHbI B
VIMMYNbCHbBIX TPyOKaXx.

2. MepneHHO OTKpOMTe KnamnaHbl CUCTEMbI.

3. MepaneHHO OTKPONTE 3anopHble yCTPONCTBa
(® B nopatolem Tpy6onposoge.

4. MepneHHO OTKPOWTe 3anopHble yCTPONCTBa
(® B 06paTHOM TpyGOMpoOBOAE.

BbIBOA B Hepa60qee COCTOAHNeE

1. MepaneHHO 3aKpoliTe 3anopHble
yctporictsa (B) B nogatoLiem
Tpy6onposoge.

2. MepneHHO 3aKpoliTe 3anopHble
ycTporicTsa (6) B 06paTHOM
TpybonpoBope.

HacTtpownka gaBnenuns
CHauana npousBefmTe yCTaHOBKY
nepenaga aaBneHun.

Hactpoiika nepenaga gaBneHuna ®

1. Ocnabbre koHTpranky (0.

2. OTKpyTuTe perynnpoBOUHYIO
3acnoHky (2 go ynopa.

3. 3anycTuTe cucTemy, CM. pasgen

«[epBblii 3anycK».

4. TIONHOCTbIO OTKPOWTE BCE 3aMOpHble
YCTPOWCTBA CUCTEMBDI.
5. [lnanasoH faBneHunin cm. Ha winbavike ).
6. YctaHoBUTe pacxog uepes KnanaH @)

C MOMOLLbIO 3N1eKTPONpunBoaa

Ha ypoBHe nprmepHo 50 % (B).
7. BblnonHuTe perynnposKy

« CHMMUTE NOKa3aHWA MaHOMeTPOB (§).

- MooporT Bnpaso (7) npusogut
K YBENTMYEHUNIO 3HAUYEHWSA YCTaBKN
(Npy»KrHa cK1umaeTca).

- MoBopoT Bneso (8) NpUBOAUT K
YMEHbLUEHUNIO 3HAYEHWSA YCTaBKN
(Npy»KrHa pa3xnmaeTcs).

- HactpoeuHas ranka (9
MOXeT 6bITb OnIoMbupoBaHa.

« OcnabbTe elle HeNCNosib30BaHHbIN
yka3zartesnb (0), nepemecTute ero
B 3alaHHOE NOJoXeHne 1 3adprKcnpyinTe
BVHTOM.

Perynnposka orpaHunyeHmns pacxopa

Pacxop orpaHnuvBaeTcs perynmpoBKom
XoAa perynupoBouHoii 3acnoHku @Q.

Cucrema fAONKHa GbITb

oTKNlo4eHa!

lpu 3akpeleaHuu pezysupo8oyHoU

0poccesibHOU 3ac/IOHKU (wiae 3)
Dpe2ysiamop Moxxem 6bimb NOBPEXXOEH.

1. 3aBepHUTE perynmpoBouHyio 3aciioHky Q2
[0 ynopa.
— KnanaH 3aKpbIT, pacxof oTCyTCTBYeT.
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AFPB(-F) 2 /VFQ 2(1) DN 15-125, VFQ 22(1) DN 65-250

MpepBapuTenbHble ycnoBua:

Y6enutech, uto knanaxbl G2 nonHocTbIO

OTKPbITbI.
1. OTMeTbTe NOKa3aHWsA Ha SKpaHe
TennocyeTymKa.

2. [insa yBenuueHus pacxopa nosepHute (3):
— NPOTVB YacoBo cTpenku ana [ly 65-150;
- no yacosou cTpenke gna ly 200-250.
3. [lnA ymeHbLueHns pacxoga nosepHute 3):
- no YyacoBow cTpenke gna ly 65-150;
— NpoTMB Yacoson cTpenku ana fly 200-250.

Mo 3aBeplIeHN perynnpoBKn:

1. 3aTAHuTe KoHTpranky (@ .

2. PerynnpoBOYHbIN BUHT MOXET ObITb
onjoMbMpoBaH.

Fa6apuTHble pasmepbl 1 BeC ®

DnaHLbl: pasmepbl COeAVHEHNA B COOTBETCTBIN C TpeboBaHUAMM
DIN 2501, dopma ynnoTtHeHwus C
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Any information, including, but not limited to information on selection of product, its application or use, product design, weight, dimensions, capacity or any other technical data in product manua
catalogues descriptions, advertisements, etc. and whether made available in writing, orally, electronically, online or via download, shall be considered informative, and is only binding if and to the
extent, explicit reference is made in a quotation or order confirmation. Danfoss cannot accept any responsibility for possible errors in catalogues, brochures, videos and other material.

Danfoss reserves the right to alter its products without notice. This also applies to products ordered but not delivered provided that such alterations can be made without changes to form, fit or
function of the product.
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